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Tehnika igra veliko vlogo v nasem
Zivljenju

Cilji predmeta tehnika in tehnologija

V razpredelnici so nasteti cilji pri predmetu tehnika in tehnologija v 8. razredu, ki jih bo$
dosegel v tem Solskem letu. Po zakljucku posameznih tematskih vsebin pois¢i med
nastetimi cilji doseZene cilje in jih oznaci s kljukico v praznem polju.

[ ] ® Seznanil sem se z vsebino in cilji, nacinom dela ter ocenjevanjem pri tehniki in
tehnologiji.

[ ] ® Poznam kodeks prometne etike.

[] e Utemeljiti znam risanje predmetov v izometri¢ni projekciji.

[ ] » Opisati znam nastanek slike v izometri¢ni projekciji.

[ ] ® Znam skicirati in narisati predmet v izometri¢ni projekciji.

[ | ® Znam poiskati moznosti uporabe izometri¢ne projekcije v praksi.

[ ] ® Nasteti znam tipi¢ne izdelke iz kovin in opisati njihovo namembnost.

[ ] ® Znam predstaviti uporabo kovin na znacilnih podrogjih.

[ ] » Sodelovati znam pri razvoju preprostega uporabnega predmeta.

[] » Oblikovati znam idejo predmeta in izdelati tehni3ko in tehnolosko dokumentacijo.

[ ] ® Ugotoviti znam pomen oblikovanja za kakovost izdelka.

[ ]  Razvrstiti znam najpogostejse kovine v Zelezne in neZelezne kovine.

[ ] ® Znam preskusiti lastnosti kovin.

[ ] ® Nasteti znam profile in primere uporabe ter povedati, kaj je polizdelek.

[ ] @ Izdelati znam sestavne dele, jih zdruZiti v celoto ter preskusiti njihovo delovanje.

[ ] ® Znam razloziti bistvo preoblikovanja, odrezavanja, spajanja in povrsinske obdelave.

[ ] ® Znam razlikovati razstavljive in nerazstavljive zveze.

[ ] ® Znam izracunati vloZzeno delo, porabljeno gradivo, energijo ter znanje za izdelan predmet.

[ ] ® Znam razloziti pomen nadzora in meritev pri izdelavi predmeta in uporabiti
pomicno merilo.

[ ] ® Znam opisati pomen racionalizacije in poiskati primere v praksi.

[_] e Ugotoviti znam, da za nekatera dela potrebuje ¢lovek mnogo ve¢ modi, kot je zmore.

[ ] ® Znam lociti neobnovljive vire energije od obnovljivih.

[ ] e Preu¢im motor z notranjim zgorevanjem.

[ ] ® Znam poimenovati na modelu ali sliki bistvene sestavne dele dvo- in Stiritaktnega
motorja ter razloziti njegovo delovanje.

[ ] ® Znam opisati negativen vpliv motorizacije na okolje in navesti ukrepe za
zmanjsanje njegovega onesnazenja.

[_] @ Pojasniti znam namen gonil v napravah in strojih.

[ ] ® Znam lociti drsne in kotalne leZaje ter pojasniti pomen maziv.

[ ] e Imenovati znam razli¢ne vrste zobnikov in navesti njihovo uporabo.

[ ] ® Dologiti znam prestavno razmerije.

[ ]  Dolociti znam vrste gibanj na roci¢nem gonilu ter opisati prenos moci.

[ | ® Poznam gonila na kolesu.

[ ] ® Poznam model racunalnisko vodenega koordinatnega stroja.

[ ] ® Ugotoviti znam prednosti povezave med rac¢unalnisko podprtim nacrtovanjem in
racunalnisko vodenimi stroji.
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1. Na shemi dopolni sistematiko organiziranega procesa v projektnem nacinu dela pri
pouku tehnike in tehnologije!

PROJEKTNA NALOGA |¢ ---=-======== \
Razvoj ideje
Preverjanje - - Vrednotenje
ustreznosti Izdelava prototipa ustreznosti
: Konstruiranje .
v Priprava serijske v
o roizvodnje Kriticna presoja
Organl.zacus!(e, i ! ustreonsti !
m.aterlalne n Ekskurzii celotnega projekta
izvedbene =Lzl .
soremembe ali njegovega
P Delo posameznega dela

Zakljutek :
Uciteljeva analiza !
P=====- > prakti¢nega dela <

¥

Predlog za izboljsavo
projektne naloge
ali nova projektna naloga

2. Kako se bo vase sodelovanje pri preverjanju in vrednotenju vaSega dela poznalo v
kontekstu taksnega pristopa?

Razli&ni odgovori v smeri:

imeli bomo vec izbire, lazje bomo zagovarjali svoj izdelek, imeli bomo vec¢ vpliva na
konzno oceno...

3. Pojasni, zakaj je delitev dela pomemben element nacrtovanja izdelkov v sodobni
druzbi.
Zato, ker omogoca racionalnejso izdelavo izdelkov skozi vse faze delovnega procesa.
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Stopimo varno v svet prometa

Odgovori na zastavljena vprasanja (pomagaj si z ucbenikom).

1. V katerih situacijah so otroci najpogosteje udeleZeni v prometu?
Najpogosteje so v nesrecnih situacijah otroci udelezeni v prometu kot potniki in to
veliko bolj kot pesci.

2. Zakaj je pomembna uporaba varnostnega pasu?
Uporaba varnostnega pasu je pomembna zato, ker smo ljudje nesposobni s pomocjo
nog in rok zadrzati lastno tezo telesa Ze ob trku vozila z majhno hitrostjo.

3. Ali je varnostni pas obvezno uporabljati in zakaj?
Varnostni pas je obvezno uporabljati na vseh sedezih, kjer so le-ti vgrajeni in sicer
zaradi lastne varnosti ter tudi zato, ker od nas tako zahteva zakonodaja.

4. Opisi postopek pravilnega pripenjanja z varnostnim pasom.

Z varnostnim pasom se pripnemo takoj ko sedemo v vozilo. To naredimo tako, da se
oba zgornja kraka pasu tesno, preko telesa vpneta v odgovarjajo&o sponko. Pri tem si
je potrebno obvezno se naravnati naslonjalo za glavo.

5. Kako ravnamo pri vozniji otrok in njihovem pripenjanju z varnostnimi pasovi?

Otroci morajo biti v posebnih varnostnih sedezih, ki so prilagojeni njihovi starostni
stopnji in tezi. Dojencki so lahko obrnjeni s hrbtom v smer voznje, pri ¢emer moramo
zra&no blazino na sovoznikovem sedezu izklopiti.

6. Zakaj je varnostna Celada tako pomemben varnostni pripomocek?
Varnostna celada je zelo pomemben varnostni pripomo&ek zato, ker lahko bistveno
zniza stopnjo tveganja za poskodbe glave.

7. Dopolni na spodnji sliki, kaj pomenijo posamezne oznacbe v atestu ustrezne
varnostne Celade.

oznaka drzave, v kateri je bila celada atestirana

( l )

0552968 0237506
L/ N
/ \

oznaka vrste atesta ECE 22/05 serijska Stevilka celade
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8. Na spodniji sliki oznaci sestavne elemente varnostne celade!

o 5. vizir
1. zunanja skoljka

2. notraniji polistirenski vioZzek

4. podbradni pas
(med voZnjo vedno zapet!)

3. udobna notranja obloga

9. Kaj so svetlobni odsevniki?
Svetlobni odsojniki so varnostni pripomocki, ki svetlobo zarometa vozila preusmerijo
oziroma odbijejo nazaj do voznika. Voznik nas tako opazi ze dovolj zgoda,.

10. Na spodniji sliki peSca dopolni, kako pravilno uporabiti svetlobne odsevnike!

Samolepljivi odsojni trak =

Odsojnik - kresnicka

Slika pesca

11. KakSen vpliv ima oblacilo pesca na voznikovo vidljivost ter njegove reakcije?
Oblacila imajo velik vpliv na voznikovo vidljivost ter njegove reakcije, saj so npr.
temnejsa oblacila lahko vzrok, da ljudi v takSnih oblacilih vozniki bistveno kasneje
opazijo na cestiSCu, kar pa je velikokrat prepozno.

12. Kje moramo hoditi kot pesci, Ce smo na cesti, kjer ni plo¢nikov?

Ce smo na cesti, kjer ni plo¢nikov moramo kot pesci hoditi po levi strani cestis¢a, saj nas
tako vozniki v nasproti vozecih vozilih prej opazijo. Mi, kot pesci pa lahko ob
napaki voznika Se pravocasno odreagiramo.

TEHNIKA IN TEHNOLOGI]JA 8



Izometricna projekcija

Od izometricne k pravokotni projekciji
Predmeti so narisani v izometricni projekciji. Prostoroc¢no dopolni pomanijkljivo narisano
pravokotno projekcijo.

Vaja 1
Podoba v izometri¢ni projekciji

/

/7 \

\
\
— N

2 &

/
/

Dopolnitev pravokotne projekcije v mrezi

TEHNIKA IN TEHNOLOGIJA 8 9



\ Vaja 2*
Podoba v izometri¢ni projekciji

Dopolnitev pravokotne projekcije v mrezi

* Vaja za radovedne

10 TEHNIKA IN TEHNOLOGI]JA 8



Od pravokotne k izometricni projekciji
Dopolni naslednje manjkajoce dele izometricne projekcije. Pomagaj si s predmetom,

narisanim v pravokotni projekciji.

Vaja 3
Podoba v pravokotni projekciji

V navideznemu kvadru dopolni podobo predmeta v izometricni projekciji.

8 11
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\ Vaja 4*
Podoba v pravokotni projekciji

7\
N—

V navideznemu kvadru dopolni podobo predmeta v izometri¢ni projekciji.

* Vaja za radovedne

12 TEHNIKA IN TEHNOLOGI]JA 8



Ustvarimo lastno geometrijsko podobo

Vaja 5

Z zlaganjem geometrijskih teles lahko dobimo Stevilne zanimive podobe. Iz teles, kot so
kocke, kvadri, piramide ali valji, sestavi poljubno podobo in jo skiciraj v izometri¢ni
projekciji.

Prostor za skico

D
\
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Projekcija kroga

Vaja 6

i X
'C

Zgornji krog konstruiraj v izometri¢ni projekciji tako, da upostevas podatke o njegovem
premeru. Tvoj pogled na krog naj bo usmerjen z zgornje strani! Lik, ki ga dobis, se
imenuje elipsa.

D =60 mm
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Zvocna skrinjica — kvader z elipsami

Vaja 7*

Zvocna skrinjica, ki si jo videl v u¢beniku, ima obliko kvadra z vrednostmi, ki jih lahko
razbereS z njene slike, narisane v pravokotni projekciji. NariSi zvo¢no skrinjico v
izometri¢ni projekciji tako, da stoji pokoncno. Vanjo poskusaj vrisati zvocnika,
katerih premera sta prav tako podana v omenjeni sliki.

30 ; \../'?- 6 /

a)

100

* Vaja za radovedne
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Prostor za reSitev: Zvocna skrinjica — kvader z elipsami

Vaja 8
Konstruirajmo s pomocjo racunalniskega programa ciciCAD.
S pomocjo racunalniskega programa ciciCAD narisi prikazana predmeta na naslednji

strani. Po konc¢anem delu pripisi k slikam kratke komentarje (po korakih), kako si
konstruiral posamezno risbo.
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Kocka

SR T T TS Y
0oa
[

Komentar konstruiranja slike:

- Z uporabo ikone |:||

- Narisemo prostorski kot z uporabo naslednjih ikon /

‘.
- NariSemo vzporednice, uporabimo ikone /A‘in
. 3=
4 n _L I .

odpremo prazni list.

, Yin y.?‘

- Izris in poudarek vidnih robov. Pri tem uporabimo ikone /

Upostevajmo, da so uporabljeni koraki konstruiranja slike pri ucencih lahko tudi
drugacni !

Sestavljiv preluknjan predmet*

e ]

Komentar konstruiranja slike:
Najprej nariSemo loceno lezeci spodnji kvader ter pokoncni gornji kvader na nasledniji

nacin:
Z uporabo ikone I:ll

- Narisemo prostorski kot z uporabo naslednjih ikon /

‘.
- Narisemo vzporednice, uporabimo ikone /‘in
4

TEHNIKA IN TEHNOLOGI]JA 8
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‘.in _’D

- Izris in poudarek vidnih robov. Pri tem uporabimo ikone /
* Vaja za radovedne

Sledi konstruiranje izvrtine (elipse):
- lzris ploskve projekcije kvadrata na gorniji ploskvi lezeCega kvadra. Pri tem riSemo

vzporednice in uporabimo ikone /‘ in . Na enak nacin nariSemo ploskev
4

projekcije kvadrata na spodniji ploskvi lezeCega kvadra.

b
- V zgornjo ploskev projekcije kvadrata z uporabo ikon SR

delih. Postopek ponovimo tudi na spodniji ploskvi.

HvriSemo elipso po

- |zriSemo in poudarimo zgolj vidne robove elips. Pri tem uporabimo _’D .

Upostevajmo, da so uporabljeni koraki konstruiranja slike pri ucencih lahko tudi
drugacni!

* vaja za radovedne!
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Nacrtovanje in izdelava kovinskega
predmeta

Kovine

Zivlienje in delo cloveka je tesno povezano s kovinami. Iz kovin si izdelujemo
najrazlicnejse predmete, orodja in razne konstrukcije. V razpredelnico vpisi za
posamezno podrocje izdelek iz kovine, ki ti je znan, in zanj napisi namen.

Podrocje uporabe kovin Izdelek iz kovine Namen
Tvoj bivaini ali delovni Lonec Za kuhanje na Stedilniku
prostor
Solska delavnica Pilo Za obdelavo gradiv
Gradbena konstrukcija Most Nosi tezo vozil
Stroj, naprava Stojalo za vrtalni stroj Drzi vrtalni Stl'vOj‘V zelenem
polozaju

Izdelki iz kovin se izrabijo ali zastarijo. Opisi, kako je v tvojem kraju poskrbljeno za
odpadke iz kovin.

Odsluzene izdelke iz kovin zbiramo na organiziranem mestu. Na tem mestu se zbirajo
vsi odpadki iz vseh vrst kovin. Kovinske odpadke sortirajo glede na vrsto kovine.
Posamezne kovine nato odpeljejo v tovarne kjer jih predelajo v polizdelek ali izdelek.
Zelezne kovine odpeljejo v zelezarne. Nase mesto zbiranja kovin se imenuje DINOS ali
Dajmo industriji nazaj osnovno surovino.

Kako bom izdelal izdelek?

skiciranje idejne zamisli
z doloditvijo kriterijev

organizacija delovnih mest
in racionalizacija delovnih
postopkov

dopolnitev znanja
lastnosti kovin

tehni¢na in tehnoloska

dokumentacija ekskurzija

serijska proizvodnja

vrednotenje izdelka in dela

TEHNIKA IN TEHNOLOGI]JA 8



Izdelki iz kovin

Ciganski lonec Svecnik Izdelek iz profilov

Glede na predhodno dolocene kriterije skiciraj lastno zamisel izdelka iz kovin.

Kriteriji:

1. izdelek iz kovin

. uporaba treh vrst kovin

. spajanje sestavnih delov s kovicenjem, vijacenjem in spajkanjem

2
3
4. uporaben izdelek
5. prikupna oblika (estetska)
6

. ergonomsko oblikovan izdelek

TEHNIKA IN TEHNOLOGI]JA 8 21



Vpisi v tabelo kriterije (Stevilke kriterijev), ki jih boS uposteval pri snovanju ideje za
izdelek. S pomocjo tockovnika v tabeli v skupini izberite najboljSo idejo, po kateri boste
izdelali izdelek.

Stevilka idejne zamisli
Kriteriji t(s)tc“'k 1123|4567 8[9|10(11(12[13|14(15(16[17|18|19]20
Izdelgk iz 10
kovin
10
10
10
10
Ergonomsko
oblikovan | 10
izdelek
Skupaj st.
tock
Dodaten
kriterij:
Izdelek z najvecjim Stevilom tock izberemo za izdelavo.

| Dopolnitev znanja

‘ Preskusanje lastnosti kovin

~ Zilavost
. Potrebscine:
a) orodje
e primez
e kombinirane klesce
e kladivo

b) gradivo (vzorci)
e bakrena plocevina
e pocinkana plocevina
e aluminijasta plocevina
e jeklena Zica
e Zica iz mehkega Zeleza

Preskusanje Zilavosti

V primez vpni vzorec, s kles¢ami ali s kladivom ga upogibaj levo in desno toliko Casa, da
se zlomi. Stevilo upogibov do zloma in ostale ugotovitve vpisi v razpredelnico.

22 TEHNIKA IN TEHNOLOGI]JA 8



¢ . . Tezko ga je .
St. upogibov do Je zilav upogibati Je prozen

Vzorec zloma (da/ne) (da/ne) (da/ne)

Bakrena
plocevina

Pocinkana
plocevina

Aluminijasta
plocevina

Jeklena Zica

Zica iz mehkega
Zeleza

Trdota
Potrebscine:
a) orodje
e odbojni merilnik

b) gradiva
e bakrena plocevina
e pocinkana plocevina
e aluminijasta plocevina

Odbojni merilnik

Visina odboja

(mm) Trd/mehak

Vzorec

Vzorec bakra

Vzorec pocinkane
plocevine

Vzorec aluminija

Spreminjanje lastnosti

S segrevanjem in hitrim ohlajanjem lahko nekaterim kovinam spreminjamo lastnosti, kot
sta trdota in Zilavost. Vzorec preskusanca primi s kleS¢ami in ga segrevaj do zarece
cesnjevo rdece barve in ga nato hitro ohladi v vodi. Vzami druge klesce in ohlajen
vzorec pregibaj, da ugotovis spremembo lastnosti. Ugotovitve vpisi v tabelo.

POZOR!
Pri segrevanju s plinskim gorilnikom moras biti zelo previden, da se ne opeces. UZarjen kos

Zeleza cesnjevo rdece barve ima temperaturo 750 do 800 °C.

TEHNIKA IN TEHNOLOGI]JA 8 23



Potrebscine:
a) orodja in pripomocki:
e plinski gorilnik
e posoda z vodo

e dvoje kombiniranih kles¢

b) gradivo (vzorci):
e trak bakra

e trak pocinkane plocevine

e trak aluminija
e kos jeklene Zice
¢ kos mehkega Zeleza

Postopek segrevanja in hitrega ohlajanja

Lastnost pred segrevanjem | Lastnost po segrevanju in
Vzorec in ohlajanjem ohlajanju (bolj/manj trd,
(Zilav, mehak, trd) Zilav, mehak)
Bakren vzorec zilav, trd mehak
Pocinkana plocevina zilav, trd zilav, trd
Aluminijast vzorec zilav, trd zilav, trd
Jeklen vzorec trd bolj, trd (krhek)
Mehko Zelezo trd trd

Zapisi, katero gradivo je spremenilo lastnost s segrevanjem in hitrim ohlajanjem.
S segrevanjem in ohlajanjem sta spremenila lastnost bakreni in jekleni vzorec. Bakreni
vzorec se je zmehcal, jeklen pa je postal bolj trd in krhek.

Razvrstitev kovin

Pri preskusanju lastnosti si uporabil ve¢ vzorcev kovin. Razvrsti jih po skupinah. Dodas
lahko 3e druge, ki jih poznas iz vsakdanjega Zivljenja ali s pomocjo ucbenika.

Kovine
Y Y
Zelezne barvne
lito zZelezo tezke kovine
jeklo lahke kovine
24 TEHNIKA IN TEHNOLOGI|JA 8



Nacrt za izdelek (delavniska risba)

| Poz. |

Kos Predmet Gradivo Mere
Datum Ime in priimek Podpis Sola
Risal
Pregledal
Merilo Objekt
Stevilka risbe
TEHNIKA IN TEHNOLOGI]JA 8
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Sestavna risba

| Poz. | Gradivo

Kos Predmet Mere
Datum Ime in priimek Podpis Sola
Risal
Pregledal
Merilo Objekt

Stevilka risbe

TEHNIKA

I'N
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Tehnoloski list

Ucenec:
Ime izdelka:
Delovna Orodja, stroji . . Predviden
Poz.|Kos. . Ja )| Gradivo |Varstvo pri delu .
operacija naprave cas
TEHNIKA IN TEHNOLOGIJA 8
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Izdelava sestavnih delov

Organizacija dela
V razpredelnico vpisi, kako si boS racionalno organiziral delovho mesto in delovne

operacije.

Kako bom Kaj naredim,
Delovna . . . da bo delovno |Varnostni ukrepi
Orodje racionaliziral .
mesto pri delu

operacija
postopek ergonomsko

Prenasanje mer,
zarisovanje

Rezanje

Piljenje

Vrtanje

Spajkanje

Vijacenje

Kovicenje

Povrsinska
zascita

Ko imas izdelek koncan, ga preskusi in ovrednoti delo.

TEHNIKA IN TEHNOLOGI]JA 8



Delovna naloga

Svecnik

Sestavni deli svecnika

lovilec parafina

nosilec

leseni vlozek

Kovi
podstavek 3

TEHNIKA IN TEHNOLOGI]JA 8 29
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Nacrt za svecnik

lesni vijak

1 konica 5 baker 19 X4
1 lesen vioZek 4 bukov les 30 X 30X 12
1 lovilec parafina 3 baker ¢ 40
1 nosilec 2 pocinkana plo¢evina 120 X 12
1 podstavek 1 aluminij 40 X 40
Kos Predmet Poz. Gradivo Mere
Datum Ime in priimek Podpis Sola
Risal 12.03.2003 | Ana Cetinski OS Sava Kladnika
Pregledal | 12.03.2003 | Miha Strogi SEVNICA
Merilo Objekt
1:1 SVEéNIK Stevilka risbe
01
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Delavna risba
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Kos Predmet | Poz. | Gradivo | Mere
Datum Ime in priimek Podpis Sola

Risal 12.03.2003 | Ana Cetinski OS Sava Kladnika
Pregledal | 12.03.2003 | Miha Strogi SEVNICA
Merilo Objekt
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Ucenec: Uros

Tehnoloski list

Ime izdelka: Svecnik

Poz. | Kos. Delovrla Orodja, stroji, naprave Gradivo | Varstvo pri delu
operacija
1 1 prenos mer ravnilo, zarisna igla aluminij delovna halja
1 1 rezanje vzvodne skarje aluminij delovna halja
. tockalo, kladivo, vrtalni - delovna halja,
1 1 vrtanje . aluminij o »
stroj, sveder 4 mm zascitna ocala
1 1 |piljenje robov| pila s finim nasekom aluminij delovna halja
2 1 prenos mer ravnilo, zarisna igla poavnkgna delovna halja
plocevina
2 1 rezanje Skarje za plocevino poavnkgna delovna halja
plocevina
. tockalo, kladivo, vrtalni pocinkana delovna halja,
2 1 vrtanje . . o .
stroj, sveder 4 mm plocevina zascitna ocala
2 1 |piljenje robov| pila s finim nasekom poavnkgna delovna halja
plocevina
. L bakrena .
3 1 prenos mer ravnilo, zarisna igla . delovna halja
plocevina
3 1 rezanje Skarje za plocevino balfrepa delovna halja
plocevina
3 1 tepanje kladivo, nakovalo balfrepa delovna halja
plocevina
. tockalo, kladivo, vrtalni bakrena delovna halja,
3 1 vrtanje . . v .
stroj, sveder 4 mm plocevina zascitna ocala
3 1 |piljenje robov| pila s finim nasekom balfrepa delovna halja
plocevina
kovicenje kladivo, nakovalo alumuj]asta delovna halja
kovica
lotanje spajkalnik, primez t.|n0I Zica, delovna halja
cinol pasta
preskusanje sveca
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Izdelava sestavnih delov

Organizacija dela
V razpredelnico vpisi, kako si bo$ racionalno organiziral delovho mesto in delovne

operacije.

Kaj naredim,
Kako bom . .
Delovna . o da bo delovno |Varnostni ukrepi
. Orodje racionaliziral .
operacija mesto pri delu
postopek
ergonomsko
visino stola
Prenasanje mer, . . naravhamo .
; . ravnilo, zarisna |. . S uporabimo
zarisovanje . . izdelava Sablone| telesni visini, .
igla, Sestilo S delovno haljo
orodje naj bo na
dosego rok
. izberemo visino stola .
. vzvodne in . o uporabimo
Rezanje . najugodne;jsi naravnamo .
rozne Skarje - C delovno haljo
vrstni red rezov | telesni visini,
. . visino stola
pri rezanju s
A UL naravnamo .
I grobo in fino |Skarjami rezemo S uporabimo
Piljenje . . . telesni visini, .
pilo ¢im bolj . . delovno haljo
orodje naj bo na
natan&no
dosego rok
. . visino stola
pripravimo .
. . naravnamo uporabimo
. vrtalni stroj, nastavno S o
Vrtanje y telesni visini, |delovno haljo in
sveder Sablono za . . "y v
. orodje naj bo na| zascitna ocala
vrtanje
dosego rok
visino stola
spajkalnik s pod- spajkanje naravnamo uporabimo
Spajkanije stavkom in izvajamo v telesni visini, b .
. . o . . delovno haljo
priborom drzalu, primezu |orodje naj bo na
dosego rok
visino stola
naravnamo .
. o S uporabimo
Vijacenje izvijac¢ telesni visini, .
. . delovno haljo
orodje naj bo na
dosego rok
visino stola
pripravimo naravnamo .
e nakovalo, C uporabimo
Kovicenje . Ly nastavke za telesni visini, .
kladivo, glavicar IV . . delovno haljo
kovicenje orodje naj bo na
dosego rok
vi#ino stola
v copi¢ za nanos izberemo naravnamo .
Povrsinska . . S uporabimo
- laka ali barve za |ustrezno velikost| telesni vi#ini, .
zasCita . . . . delovno haljo
kovine copica orodje naj bo na
dosego rok

Ko imas izdelek koncan, ga preskusi in ovrednoti delo.
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Energetika — motorji

Clovek si je vedno prizadeval za to, da bi delo opravil ¢im lazje, hkrati pa je 3e Zelel
opraviti ¢im vec. Zato si je in si Se vedno izdeluje razne naprave in stroje. Naprave in
stroje mora vedno nekaj poganijati.

1.V povedih opisi, kaj je clovek vcasih uporabljal za pogon naprav in strojev.

(Podatke lahko poisces v uc¢beniku.)

V casu, ko clovek Se ni poznal strojev si je izdeloval razne naprave, katere je poganjal kar
sam ali z mocjo Zivali. Kasneje so Zivo silo nadomestili parni stroji.

2.V povedih opisi, kaj Clovek danes uporablja za pogon naprav in strojev.
V danasnjem casu naprave in stroje poganjajo razni motorji, kot so motorji z
notranjim izgorevanjem, elektromotorji, reakcijski motoriji, raketni motor;ji.

3. Nastej motorje z notranjim zgorevanjem.
Motorji z notranjim izgorevanjem so 4 taktni in 2 taktni ottov motor, dizlovi motorijji,
wanklovi motoriji, reakcijski in raketni motoriji.

4. Katera goriva poganjajo motorije, ki si jih nastel?
Za pogon kot gorivo uporabljajo 4 taktni motorji bencin, 2 taktni mesanico bencina in
olja, dizlovi plinsko olje, wanklov bencin , reakcijski kerozin, raketni kisik in vodik.

5. Shema prikazuje stiritaktni Ottov motor za pogon avtomobilov. V polja krogov vpisi
imena sestavnih delov motorja iz seznama (pomagaj si z u¢benikom). Seznam sestavnih
delov:

a) glava motorja

b) odmicna gred

¢) sesalni ventil

d) bat

e) zgorevalna komora v obliki valja
f) vodni kanal

g) blok motorja

h) oljno korito

i) motorna ali roc¢i¢na gred
j) drsni lezaji

k) ojnica

[) pogon odmicne gredi
m) izpusni ventil
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6. S pomocjo ucbenika prouci delovanje Stiritaktnega Ottovega motorja in ob shemah
opisi dogajanje v motorju.

V valju se bat pomika navzdol, sesalni ventil je odprt. Zaradi vecanja
prostornine v valju se v valju ustvarja podtlak zato svez zrak pomesan
z gorivom priteka v valj. Proces tece tako dolgo dokler bat ne doseze
spodnje mrve tocke in dokler je odprt sesalni ventil. Sesalni takt je s
tem koncan.

Proces se imenuje polnenje valja ali sesalni takt.

Ventila sta zaprta, bat se giblje od spodaj navzgor in pred seboj stiska
mesanico zraka in goriva. Ko doseZe zgorniji poloZaj je proces stiskan-
ja ali komrimiranja koncan.

Proces se imenuje stiskanje ali komresijski takt.

Na svecici preskoci elektri¢na iskra, stisnjena zmes se vzge, sprosti se
zelo veliko toplote. Plini v valju se mocno segrejejo in ustvarijo zelo
velik pritisk na bat. Bat prenese silo gibanja preko ro¢icnega mehaniz-
ma na ostale elemente prenose gibanja in na kolesa vozila.

Proces se imenuje delovni takt.

Iz spodnjega polozaja se bat giblje navzgor, izpusni ventil je odprt.
Bat pred seboj potiska izgorele pline v izpusno sev. Proces je koncan
ko bat doseze zgornji polozaj in ko se izpusni ventil zapre.

Proces se imenuje izpusni takt.

7. Nastej primere uporabe Stiritaktnega Ottovega motorja.
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Dvotaktni motor

1. Shema prikazuje dvotaktni Ottov motor za pogon koles z motorjem. V prazna polja
na sliki vpisi Crke iz seznama imen sestavnih delov motorija.

Sestavni deli:

a) razprsilec goriva
b) bat
c) valj s hladilnimi rebri

2y
d) izpusna cev

e) iskra

f) svecka

g) zgorevalna komora

h) podbatni predkompresijski prostor

2. 1z sheme motorja ugotovi, kateri takt motorja se odvija in kateri bo naslednji.
Shema prikazuje delovni takt in konec sesanja pod bat, nadaljevalo se bo
predkomprimiranje. Nasledniji takt bo izpusni in pretok zmesi.

3. Na kaj je treba paziti, da lahko motor vedno normalno deluje ter da ne pride do
poskodb med delovanjem?

Da dvotaktni motor deluje brezhibno moramo gorivu dodajati olje. Pomesano olje med
gorivom maze gibljive dele med delovanjem motorja, da ne pride do zaribanja. V
gorivo mesamo dvotaktol.

4. Kako mora biti opremljeno kolo z motorjem, da je varno za voznjo?
Kolo z motorjem mora imeti brezhibno prednjo zavoro, zadnjo zavoro, prednjo belo
lu¢, zadnjo rdeco luc in sireno.

5. Kaksen vpliv imajo motorna vozila na naravno okolje? Opisi iz izkusen;.

Motorna vozila z izpusnimi plini onesnazujejo okoliski zrak, puscajo oljne madeze,
povzrocajo hrup. Kot odsluzena vozila lahko z nepravilnim ravnanjem zelo kazijo in
onesnazijo naravno okolje. Zaradi vozil je potrebno graditi avtoceste in tako vozila
posredno grobo posegajo v okolje.
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Razstavljanje in sestavljanje motorja za pogon raznih modelov (Colnov, letal,
avtomobilov...)

Za razstavljanje in sestavljanje majhnega dvotaktnega motorja potrebujes: komplet
vilicastih kljucev, imbus kljuce, razli¢no velike izvijace, kombinirane klesce.

Potek dela

1. Za posamezen vijak vedno izberi pravo orodje, da se lepo prilega vijaku.

2. Sestavne dele snemaj po vrsti in si zapisuj imena in vrstni red snemanja sestavnih
delov.

3. Pri snemaniju in vstavljanju valja pazi na bat in batni obrocek, da se ne poskodujeta.

4. Vijake privijaj na ista mesta in ne s preveliko silo, da se navoji ne poskodujejo.

Zapiski

TEHNIKA IN TEHNOLOGI]JA 8
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? Tehnicna sredstva - gonila pri strojih

1. Za preucevanje gonil razdrimo rocni vrtalni stroj. Delo naj poteka po naslednjem
zaporedju:

Delovna operacija |Uporabljeno orodje |Fotografije operacij Opombe

snemanje rocice in

pokrovov krizni izvijac

kladivo, izbijac

debeline 4 mm
(lahko tudi

odbrusen zebelj)

izbijanje zaticev na
gonilni in vmesni
gredi

gred najprej od

strani izbijemo,

nato pa z rokami
izvlecemo

izvlacenje gonilne in kladivo, izbijac
vmesne gredi debeline 4 mm

kladivo, izbijac
debeline 3 mm

(lahko je tudi
odbrusen zebelj)

izbijanje zatica na
gnani (pokon¢ni)
gredi

snemanje posevnega
zobnika

pri izvlaCenju pazimo
na kroglice, ki sluzijo
kot potisni lezaj

izvlacenje pokoncne
gredi
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POZOR!

Pri strojih so deli zaradi gibanja mazani, zato zasciti sebe in delovno povrsino. Mizo zasciti
Z lesonitom, lepenko ali vsaj s papirjem, oblacila zasciti s haljo ali predpasnikom in zavihaj
rokave.

2. Na fotografiji so sestavni deli ro¢nega vrtalnega stroja, ob fotografiji pa so ti deli tudi
napisani. S Crtami povezi imena sestavnih delov z ustreznimi sestavnimi deli na
fotografiji. Nekateri deli so na fotografiji prikazani dvakrat.

vijaki pogonska rocica

trije zatici — dva pokrova

gonilna gred gnana gred
vmesna gred ohisje
valjasta zobnika rocaj

stozcasta zobnika

3. V prazna polja vpisi, kateri sestavni deli opravljajo posamezne naloge pri vrtalnem
stroju.

e spajanje delov: trije zatici, vijaki

e prenasanje gibanja med gredmi: valjasta zobnika

e prenasanje gibanja pod pravim kotom: stozcasta zobnika

4. Na slikah sta os sprednjega kolesa in gred pedalov pri kolesu.

Na nasledniji strani izpolni razpredelnico.

V ustrezna prazna polja pred posameznimi lastnostmi napisi znak X glede na to, ali je
lastnost znacilna za os ali za gred. Posamezne lastnosti so lahko znacilne za oboje.
Podatke, ki jih Se ne poznas, poisci v ucbeniku.
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os |gred| Lastnosti

X X | omogoca gibanje

X X | obremenjena je na upogib

X med delovanjem stroja lahko miruje ali se giblje
X | vedno se giblje z deli, ki so pritrjeni na njej
X | obremenjena je na vzvoj
X | prenasa gibanje

5. Na fotografiji odprtega vrtalnega stroja napisi na ustrezno prazno polje, ali je gred
gonilna ali gnana.

6. Sestavi vrtalni stroj. Posamezne faze pri sestavljanju si naj sledijo po naslednjem

gonilna gred

vrstnem redu:

vstavljanje poSevnega
zobnika in pokoncne gredi

Y

pritrditev zobnika na gred
z zaticem

Y

vstavljanje vmesne gredi in
zobnika

Y

gnana gred

namestitev in pritrditev
pokrovov

A

pritrditev rocice na gred in
preskus delovanja

A

pritrditev zobnika z zaticem

A

pritrditev zobnika z zaticem

vstavljanje gonilne gredi in
valjastega zobnika
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7. Prazno valjasto plastenko napolni z vodo. PoloZi jo na tla in jo suni v smeri osi
plastenke (po dolgem). Nato plastenko obrni za 90° in jo ponovno suni, da se bo
zakotalila.

Primer A Primer B

V katerem primeru se giblje dlje? Dlje se giblje v primeru B.

Med povrsino tal in plastenko prihaja do trenja, ki je lahko drsno ali kotalno. Izpolni
prazna polja v tabeli.

Primer A Primer B
vrsta trenja drsno trenje kotalno trenje
opravljena pot (daljsa, krajsa) krajsa daljsa
trenje pri enaki sili (manjse, vecje) vecje manjse

8. Da pri gibajoc¢ih delih zmanjSamo trenje, uporabimo lezaje. Na polja pod
fotografijami napisi, katera vrsta lezajev je prikazana v posameznem primeru. Podatke o
vrstah lezajev poisci v ucbeniku.

drsni lezaj krogli¢ni lezaj (kotalni lezaj) valj¢ni lezaj (kotalni lezaj)

9. Pri strojih in napravah moramo ulezajene dele mazati. Nastej nekaj prednosti
ustrezno mazanih ulezajenih delov.

- zmanjsujejo trenje, preprecujejo segrevanje, zmanjsujejo obrabo delov, podaljsajo
zivljenjsko dobo stroja ali naprave, zmanjSajo glasnost stroja ali naprave, preprecujejo
korozijo na mazanih delih.
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Prenos gibanja
1. Za prenasanje gibanja gonilne gredi na gnano gred pogosto uporabimo zobnike.
Imenuj posamezne vrste zobnikov, ki so na fotografijah. Podatke poisci tudi v u¢beniku.

2. 1z gradnikov sestavljanke sestavi zobniska gonila, kot je prikazano na shemah.

Model gonila

Ugotovitve

Primer uporabe

- zobnika sta enako velika

- zobnika spremenita smer
vrtenja gnane gredi

- hitrost vrtenja obeh gredi
je enaka

- gnana gred lahko prenasa
enake obremenitve kot
gonilna

- mlini za sadje in grozdje

- gonilni zobnik je vedji

- zobnika spremenita smer
vrtenja gnane gredi

- gnana gred se vtri hitreje

- ker je hitrost vrtenja gnane
gredi vedja, so lahko
obremenitve na gnani
gredi vecje

- rocni stepalnik

- rocni vrtalni stroj

- kolesce za ribisko vrvico
na ribiski palici

- starejsi roc¢ni brusilni
strojcki

- gonilni zobnik je manjsi
zobnika spremenita smer
vrtenja gnane gredi

- gnana gred se vrti
pocasneje

- ker je hitrost gnane gredi
manjsa, so lahko
obremenitve gnane gredi
vecje

- urni mehanizmi
- ro¢ne dvigalke
- mesalnik za beton

Na shemi oznaci s puscico smer vrtenja posamezne gredi. Zavrti gonilno gred enkrat in
prestej, kolikokrat se je zavrtela gnana gred. Izracunaj prestavno razmerje po formuli
i = ni:ny, kjer je ny Stevilo vrtljajev gonilne gredi, n, pa Stevilo vrtljajev gnane gredi. V
prazna polja vpisi ugotovitve. Pri nalogah 2, 3, 4, 7 in 8 si pomagaj z moznimi
ugotovitvami, navedenimi na naslednji strani, ki veljajo za vsa prikazana gonila.
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Mozne ugotovitve pri zobniskih gonilih:
e gnana gred se vrti enako hitro kot gonilna
e gnana gred se vrti hitreje kot gonilna
e gnana gred se vrti pocasneje kot gonilna
e gnana gred se vrti v isti smeri kot gonilna
e gnana gred se vrti v nasprotni smeri kot gonilna
e gnano gred lahko bolj obremenim
e gnano gred lahko manj obremenim
e prestavno razmerje je veliko
e prestavno razmerje je majhno
e zobata letev se giba premo
e gibanje se prenese pod pravim kotom
e smeri gredi se sekata

Zapisi Se primer uporabe taksnega zobniskega gonila.

3. Iz gradnikov sestavljanke sestavi model gonila s stozcastima zobnikoma.

Model gonila Ugotovitve Primer uporabe
=
Z, - zobnika sta enako velika “ni vrtalni stroicek
- zobnika spremenita smer | 'O¢N! Vrtaini strojce LS
\ vrtenja gnane gredi - nekatere 'dV|gaIke za
HHed - hitrost vrtenja obeh gredi aytomobllg . .
‘ je enaka - diferenciali pri motornih
| N2 . , vozilih
- smeri obeh gredi se sekata| . ., . -
. . |- jaj¢ni stepalniki
| - smer vrtenja gnane gredi
| se prenasa pod kotom

S puscicama oznaci smer vrtenja obeh gredi. Opazuj vrtenje gonilne in gnane gredi in
zapisi ugotovitve. Napisi primere uporabe.

4. 1z gradnikov sestavljanke sestavi model gonila z zobato letvijo.

Model gonila Ugotovitve Primer uporabe

- vrtenje gonilne gredi se
prenese v premo gibanje |- krmilni mehanizmi pri
zobate letve vozilih

- pri majhnem gonilnem - tehtnice
zobniku je hitrost zobate |- drsna vrata pri ograjah
letve majhna, pri velikem |- pri grafoskopu za

gonilnem zobniku je nastavitev ostrine
hitrost letve velika - zobate Zeleznice

- zobata letev je lahko tudi |- namizni vrtalni stroj
gonilna

S puscicama oznaci smer vrtenja gredi in pomikanja zobate letve. Zapisi ugotovitve.
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Primerjaj svoj model z mehanizmom za ostrenje slike pri grafoskopu (grafoskop naj bo
navaden in ne prenosen). Ali je lahko zobata letev gonilna? Da.

Napisi vsaj en primer uporabe zobate letve.
Drsna vrata pri ograjah.

5. Ali lahko uporabimo pri gradnji modela zobniskega gonila en valjasti in en stozcasti
zobnik?
Ne.

6. Kaj omogoca prenasanje gibanja pri zobnikih?
[ ] trenje med deli
[ ] posebna oblika koles

7. lzdelaj model polzastega gonila.

Model gonila Ugotovitve Primer uporabe

- gredi sta mimobezni,
najveckrat sta pod pravim
kotom

- zobje polza so oviti okrog
valja v obliki vijacnice

- gonilni del polzastega
gonila je vedno polz

- ¢im vedje je polzasto

Z kolo, tem pocasneje se

vrti

- za reduktorje
- pri razlicnih Stevcih

S pusc¢icama oznaci smeri vrtenja posameznih gredi. Vrti gonilno gred in opazuyj
vrtenje gnane gredi. Zapisi ugotovitve. Zavrti polza (gonilno gred) tolikokrat, da se bo
polzasto kolo (gnana gred) zavrtelo enkrat, in izraCunaj prestavno razmerje
N =32 np-1,i=nin=32:1.

Potrebno je pogledati, ali lahko pri polzastem gonilu zamenjamo vlogi zobnikov tako,
da bo polzasto kolo gonilno, polz pa gnan? Ne vlogi zobnikov ne moremo zamenijati.

8. 1z gradnikov sestavljanke sestavi model tornega gonila. Kolesi naj bosta enako veliki.

Model gonila Ugotovitve Primer uporabe

- torni kolesi spremenita
- smer vrtenja gnane gredi |- kolesarski dinamo
- hitrost vrtenja obeh gredi |- pri Sivalnem stroju
- je v tem primeru enaka
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Opazuj hitrost in smer vrtenja gnane gredi in zapisi ugotovitve. Na shemi s puscicama
oznaci smeri vrtenja gredi. Napisi primer uporabe.

Kaj omogoca prenos gibanja med gredmi pri tornem gonilu?
[ ] trenje med deli
[ ] posebna oblika koles

9. Na sliki je prikazan model tornega gonila s pravokotnim prenosom. Pokoncna gred
je gonilna, vodoravna pa gnana. Gnana kolesa se v vseh treh primerih dotikajo gonilnih
koles na isti razdalji od sredisca. Hitrost gonilne gredi je v vseh treh primerih enaka.
Razmisli, v katerem primeru se vrti gnana gred najhitreje, v katerem enako in v katerem
najpocasneje. Ugotovitve zapisi na prazna polja pod slike.

najpocasneje srednje hitro najhitreje

Na shemah je prikazan model brezstopenjskega menjalnika s tornimi kolesi. Gonilna
gred je pokoncna in se ves Cas vrti z enako hitrostjo. Napisi na prazna polja pod
shemami, kdaj je hitrost gnane gredi najvecja, kdaj manjsa in kdaj najmanjsa.

najvecja manjsa najmanjsa

Strojni mehanizmi

Pri mnogih strojih in napravah se orodje ali obdelovanec pomikata ravno, pogonski del
stroja pa se vrti. Primer taksnega stroja je Sivalni stroj. Gibanje lahko spreminjamo iz
vrtenja v ravno gibanje ali obratno z razli¢nimi strojnimi mehanizmi. Na prazna polja
napisi sestavne dele rocicnega mehanizma. Izbiraj med naslednjimi izrazi: kolo z
izsrednikom, rocica ali ojnica, ravno vodilo.

kolo z izsrednikom

ravno vodilo

vz A

rocCica ali ojnica

TEHNIKA IN TEHNOLOGIJA 8

45




1. 1z gradnikov sestavljanke sestavi model roc¢icnega mehanizma z izsrednikom.

Konstrukcijska zbirka Gigo Shema mehanizma z izsrednikom Konstrukcijska zbirka Fischer

Na shemi oznaci s pusCicami smeri gibanja posameznih delov.

2. Razmisli, kaj bi se spremenilo pri ro¢icnem mehanizmu, ce bi izsrednik (ekscenter)
dali blize k osi (glej shemo), kolo pa bi ves Cas vrteli z enako hitrostjo. Sestavi model in
preveri svoje trditve.

Konstrukcijska zbirka Gigo Shema mehanizma z izsrednikom Konstrukcijska zbirka Fischer

[ ] povecalo bi se stevilo vodoravnih hodov
[ ] povecala bi se dolzina vodoravnega hoda
[X] zmanjsala bi se dolzina vodoravnega hoda

3. Napisi vsaj dva primera uporabe rocicnega mehanizma z izsrednikom (podatke lahko
poisces tudi v ucbeniku).

Pri parnih lokomotivah, pri Sivalnih strojih, pri kolovratih za volno, pri brisalcih za Sipe
pri avtomobilih.

4. Sestavi model roci¢nega mehanizma s kolenasto gredjo.

< =@

Konstrukcijska zbirka Gigo Shema mehanizma z izsrednikom Konstrukcijska zbirka Fischer

- Zapisi primer spreminjanja vrtenja v ravno gibanje s kolenasto gredjo (pomagaj si z

A \/ﬁ) u¢benikom).

Sivalni stroji.
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Obrni postopek in potiskaj roCico naprej in nazaj in opazuj, ali se kolenasta gred zavrti.
Pri kolenasti gredi lahko postopek obrnemo (spreminjamo premo gibanje v vrtenje).

Zapisi primer spreminjanja ravnega gibanja v vrtenje (pomagaj si z u¢benikom).
Kolenasta gred pri motorjih z notranjim zgorevanjem.

5. Iz gradnikov sestavljanke sestavi model odmicne gredi za odpiranje in zapiranje

ventilov pri motorjih z notranjim zgorevanjem. Za spreminjanje vrtenja gredi v ravno
gibanje ventilov uporabi krivuljni mehanizem.

Konstrukcijska zbirka Gigo Shema krivuljnega mehanizma Konstrukcijska zbirka Fischer

S pus€icama oznaci smeri vrtenja gredi in pomikanja droga. Napisi Se kakSen primer
uporabe (pomagaj si z u¢benikom).

- avtomatska kladiva
- avtomatske stiskalnice

- ventili pri bencinskih in dizelskih motorjih

Gonila na kolesu

Pri kolesu se med voznjo veliko delov vrti. Zagotovo mora imeti kolo veliko gonil, ki smo
jih do sedaj obravnavali. Poskusimo jih poiskati.

1. Pois¢i na kolesu strojne elemente, ki omogocajo gibanje, torej osi, gredi in leZaje. Na
prazna polja ob sliki vpisi, ali je os, gred ali lezaj.

gred

lezaj

) . - lezaja
: s g lezaja
08 leZaja

0os
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2. Poisci na kolesu dele, ki prenasajo gibanje. Imenuj jih in zapisi na ustrezna prazna

polja ob sliki.

torno kolo

zadniji zobniki ) prednji zobniki
veriga

napenjalni zobnik

3. Opisi vlogo napenjalnega zobnika.
Napenjalni zobnik drzi ves cas verigo primerno napeto, na ne preskoci tudi pri vecjih

obremenitvah.

4. I1zraCunaj najvecje in najmanjse prestavno razmerje. Postopek naj bo naslednii:

najvecje prestavno razmerje najmanjse prestavno razmerje

prestej Stevilo zob najmanjSega
sprednjega zobnika
Z, =28

prestej Stevilo zob
najvecjega sprednjega zobnika
Z-I = 66

prestej Stevilo zob najvecjega

prestej Stevilo zob najmanjsega
zadnjega zobnika

zadnjega zobnika
Z,=12 Z,=24

i=Z,:2,=66:12=5,5:1 i=7,:2,=28:24=1,16:1

Naveden je le primer. Vsak bo dobil drugacno razmerje
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5. Pri nakupu kolesa najveckrat upostevamo ceno, obliko, barvo, le redkokdaj pa se
pozanimamo za prestavno razmerje. Nekatera kolesa so bolj primerna za hitro voznjo
po ravnih cestah, druga pa za premagovanje klancev, vzpetin itd.

PoveZi vrsto voznje v desnem stolpcu z ustrezno izbiro prestavnega razmerja v levem
stolpcu.

Prestavno razmerje Vrsta voznje

majhno prestavno razmerje - sprednji
zobnik je ¢<im manijsi, zadnji zobnik je voznja po ravnih cestah, hitrejSa voznja
¢im vedji \

veliko prestavno razmerje - sprednji
zobnik ¢im vedji, zadnji zobnik je
¢im manjsi

\gorska voznja, premagovanje klancey,
vzpetin

6. Zapisi postopek vzdrzevanja verige in zobnikov pri kolesu.
Verigo najprej skrtacimo, zbriSemo in nato namazemo s silikonskim oljem. Postopek pri
zobnikih naj bo enak.

7. Nastej vsaj tri prednosti rednega vzdrzevanja kolesa.

DaljSa Zivljenska doba kolesa, nemoteno delovanje gibljivih delov, manjsa obraba
lezajey,...
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Racunalnisko podprta proizvodnja

Dopolni shemo, ki prikazuje CAD/CAM tehnologijo z ustreznimi pojmi:
e CAD sistem,
e nacrt,
e CNC racunalnik,
e CNC stroj,
e razvoj, risanje,
o krmiljenje stroja,
e prenos podatkov.

CAD sistemi CAD

7 krmiljenje stroja

CNC racunalnik = CAM CNC stroj

Opisi razliko med CNC tehnologijo in CAD/CAM tehnologijo.
CNC tehnologija pomeni le racunalnisko krmiljenje stroja. Stroj dela po vnaprej
pripravljenem programu in ga ne krmilimo rocno.

CAD/CAM tehnologija pa pomeni racunalnisko oblikovanje izdelkov (denimo v
AvtoCAD-u), prenos podatkov do strojev v proizvodnji ter samo racunalnisko
nadzorovano proizvodnjo, ki vkljucuje tudi krmiljenje CNC strojev.

Ce imate v ucilnici FiloCad, izdelaj uporaben izdelek iz stiroporja (novoletni okrasek,
¢rko).

Zapisi ime izdelka: TOVORNJAK IZ STIROPORA
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Ekskurzija v prizvodni obrat s CNC obdelovalnimi stroji

Delovni list
1. Ime podjetja, ki ga bomo obiskali:

2. Zapisi imena clanov tvoje skupine in podcrtaj clana skupine, ki ste ga dolocili za
vodjo.

3. Na poti do proizvodnega obrata in v obratu, kjer obratujejo stroji, moramo poskrbeti
za osebno varnost. Opisi, kako bos varno ravnal na poti ekskurzije!

4. Zapisi, kateri racunalnisko vodeni stroj si si ogledal, kateri izdelek se izdeluje na njem
in s katerim orodjem?

5. Skiciraj sistem racunalnisko vodenega stroja, ki si ga videl v proizvodnji (enote: CAD
sistem, CNC racunalnik, CNC stroj), in opisi naloge posamezne enote sistemal
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6. Skiciraj koordinatni sistem, po katerem se je gibalo orodje, s katerim je stroj
obdeloval gradivo.

7. Narisi pot orodja, ki ga je opravilo med izdelavo izdelka (pomagaj si z ucbenikom)!

8. Kaksna izobrazba delavcev je potrebna za delo na racunalnisko vodenih strojih?

52 TEHNIKA IN TEHNOLOGI]JA 8



